INNOVATIONSNETZWERK
»PRODUKTIONSARBEIT 4.0«

Ergebnisse der Netzwerkphasen 1-3/2013-2020
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Innovationsnetzwerk Produktionsarbeit 4.0

Inhalte und Ergebnisse der Forschungsphase 1: 2013 — 2015

Zielstellung der Phase:

= Fdr das eigene Unternehmen beantworten, was
Industrie 4.0 bedeutet

= Anwendungen von Industrie 4.0 kennenlernen
(intelligente Objekte, Mobilgerate in der
Produktion etc.)

= |dentifikation von Anwendungspotenzialen im

eigenen Wertstrom Best Practice Besuche: ¢
ZeMA, Wirth +
8 weitere

Teilnehmer:
* |G Metall =  MTU Aero Engines = Siemens
»  Fujitsu » Rota Yokogawa »  Stdwestmetall Technologie-
= Karcher = SAP = Wittenstein Bootcamp, u.a. mit
= Lapp Kabel = Schaltzeit Google Glass
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Innovationsnetzwerk Produktionsarbeit 4.0

Inhalte und Ergebnisse der Forschungsphase 1: 2013 — 2015 (auszug)

Industrie 4.0-
Werstromanalyse

Technologie-
Ausiister
. Pr
U C
us
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Wertstrommetho
Industrie 4.0-

Potenzialanalyse

dik zur

Industrie 4.0-Protoypen

-
Daten-Platform

T

Prototypische Umsetzungen zu
Assistenzsystemen, eKanban
und Datenbirille

Anwendungsfalldatenbank
und Marktstudien

Produktgedschinns

nustverug

aaaaa

o Externer Anwendungsfall
0 Anwendungsfall aus Netzwerk

Lager / Logistik

Softwarebasierte
Anwendungsfalldatenbank mit
>300 Use Cases
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Zielstellung der Phase: Highlights

Akteure 4.0: Planspiel zur Qualifizierung
der Mitarbeitenden (pramiert)
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= Entwicklung einer EinfGhrungs- und
Bewertungssystematik fur Industrie 4.0-
Anwendungen

= Umsetzung von 5 technischen Umsetzungen im
Zukunftslabor auf Basis der Industriebedarfe

1 fﬁaﬂzstrie 4.0

=  Entwicklung eines Schulungskonzepts zu

Industrie 4.0
Festo Schaltzeit
Teilnehmer: Ifaa Siemens
=  Aucobo |G Metall Stdwestmetall
= Audi Karcher Ubisense
" Bosch Rexroth Memex warth Intensive Workshops zur Konzeption
" Digital Worx Nuveon Hasks und Umsetzung der Anwendungen
= Elabo Rota Yokogawa
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Flinf umgesetzte Anwendungsfalle zu den Themen
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Montagearbeitsplatz der o

Zukunft inkl. Nutzervalidierung = Logistiksteuerung

Montage, Maschinenbedienung, Instandhaltung, Logistik und Prafen.

Produktionssystem 4.0

DAP
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Produktionsreifegradmodell Zur
systematischen Entwicklung der
Produktion 4.0
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Innovationsnetzwerk Produktionsarbeit 4.0

Inhalte und Highlights der Forschungsphase 3: 2018 — 2020

Zielstellung der Phase: Highlights

=  Entwicklung neuer Methoden und Werkzeuge
fur das Produktionssystem 4.0

= Einzelldsungen sinnvoll zu vernetzten Use Cases
verbinden

Best Practice Besuche:

=  Entwicklung partizipativer Change 4.0

Methoden, um Mensch und Technik UnternehmerTUM, IBM Watson
gesamtheitlich zu betrachten Tower und 13 weitere =3
Teilnehmer:
= Audi = fischerwerke » Rota Yokogawa
= Elabo » |faa = SlOdwestmetall Start-Up Pitches:
= Festo * |G Metall »  Waldmann Kimoknow, bliCkShift,
»  Festool =  MTU Aero Engines

TruPhysics und 12 weitere
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Innovationsnetzwerk Produktionsarbeit 4.0

Zentrale Ergebnisse der Forschungsphase 3: 2018 — 2020 (auszug)

Die digitale Transformation ist
begrenzt planbar.
Erfolgreiche Veranderungen
in der Produktion fordern mit
dem richtigem Mindset und
Methoden aus unserem
Workbook.
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Workbook

BT

Digitalisierungsnavigator
zur systematischen und
partizipativen Planung von
Anwendungsfallen wie z.B.
digitalen Assistenzsystemen.

Mehrere spielerische
Vorgehensweisen fur die
Gestaltung von
Veranderungsvorhaben oder
die Verbesserung der

Zusammenarbeit.
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Kontakt und weiterfiihrende Informationen

. WA /

or B

Stefanie Findeisen Erdem Gelec Bastian Pokorni

Vernetzte Produktionssysteme Vernetzte Produktionssysteme Leiter Vernetzte Produktionssysteme
Fraunhofer IAO Fraunhofer IAO Fraunhofer IAO
stefanie.findeisen@iao.fraunhofer.de Erdem.Gelec@iao.fraunhofer.de bastian.pokorni@iao.fraunhofer.de

+49 711/970-2216 +49 711/ 970-2055 +49 711/ 970-2071
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